SIGAS-CZ s.r.0., servis a opravy primyslovych armatur, U Koupali$té 605, Ceska Trebova
p.Josef FALTUS

e-mail: sigas@sigas.cz

POJISTNE VENTILY — SERVIS A NASTAVENI| OTEVIRACIHO P RETLAKU

Na avod bych chtél zdaraznit, Ze se stoupajicimi naroky na armatury se pojistné ventily (PV)
stavaji samostatnou kapitolou v oblasti armatur a jsem samoziejmeé rad, Ze na téchto
seminafich dostavaji prostor jako nenahraditelna ¢ast bezpecnostni vystroje.

Poslanim PV jakoz i pozadavky na né, ¢i jednotlivymi druhy se dnes zabyvat nebudeme,

protoZe dnesni téma zni servis a nastaveni pojistnych ventilG.

SERVIS
Firma SIGAS-CZ s.r.0. v sou¢asné dobé zajistuje kompletni servis PV. To znamena4, Ze

provadime opravu, funkéni zkousku i pfipadné nastaveni. Ve vétSiné pfipadd je pribéh

nasledujici.

AN N -
Obr. 01-PAimocinny pojistny ventil Obr. 02-Unigrind VENTA 150
V pfFipadé pfimo€innych PV se provede jeho oprava — nejvétsi pozornost je vénovana
tésnicim sedlovym plocham télesa a kuzelky. Sedla vétSinou brousime strojné brousicim
pristrojem Unigrind VENTA 150. Misto tradi¢nich past Tetrabor (karbid béru) se pouZzivaji
samolepici brusné filmy (s oxidem hliniku, pfipadné diamantoveé), a to v pfipadé navaru sedel
Stellitem. Pokud jsou sedla indukéné zakalena, je Iépe pouzit brusné filmy diamantove.

V pfipadech, Ze sedla jsou poSkozena hodné nebo neni dodrZzena kolmost ¢i pfedepsané



kontury sedel (zvlasté se tyka PV — Sempell VSE.1, Crosby atd.), provedeme nejdfive
opravu mobilnim soustruhem Unigrind MD 250.

Obr. 03-Unigrind MD 250

V nékterych pfipadech se ale nelze vyhnout tradiénimu zplsobu opravy sedlovych ploch, a
to lapovacim krouzkem a brusnou pastou.

Déle se zkontroluje celkovy stav PV; stav pruziny (nékdy je vyrazné zrezivéla), sefizovacich
prvkd, originalita svornik(l a matic. V posledni dobé vénujeme zvlastni pozornost
prachodnosti odvodnéni vystupniho hrdla nebo tlumice vyfuku.

Pfed demontazi PV se peclivé zméfi pfesah sefizovaciho (stavéciho) Sroubu a po montazi

se opétovné zkontroluje, zda nedoSlo ke zméné této hodnoty.

Obr. 05-Stavéci Sroub pojistného ventilu



V pfipadé, Ze se jedna o PV s pfidavnym zatizenim , se oprava rozSifuje o pneumatickou
¢ast PV v¢etné vzduchovych rozvodu, zavzduSfiovacich soustav a vlastniho Fidiciho

pfistroje.

Obr. 06-SiZ 1508 Obr. 07-SizZ 2507

Obr. 08-Vzduchovy valec - Obr. 09-Ridici pristroj SiZ 5320 se

pneumaticka ¢ast PV zavzduSriovaci soustavou



Ridicich pfistroju je dnes v provozu v CR jiz 8 typ(, a to SiZ 5300, SiZ 5320, RP 5330, PC
50, PC 53, STE4, STES a STEG.

Obr. 14-Ridici pristroj STE 4.0 Obr. 15-Ridici pfistroj STE 5.0
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Obr. 16-Ridici pfistroj STE 6.0 Obr. 17-Hydraulicka jednotka HHS2-6

V téchto pfipadech probihaji opravy v terminech podle predpisu vyrobcu.

ProtoZe PV s pfidavnym zatizenim v&etné Fidiciho pfistroje a vzduchovych rozvodu je
podstatné komplikovanéjsi systém nez samostatny pfimocinny PV, tak z tohoto ddvodu
prosazujeme kazdorocni prohlidku a kontrolu celého systému. Tyto prohlidky nazyvame
KONTROLNI REVIZI a doporuéujeme je provadét bez ohledu na to, zda se provadi oprava

vlastniho PV a to vzdy pfed zimnim provozem.

DalSi servisni pfipominky:

Pokud zjistime charakteristické poSkozeni sedlovych ploch, kdy dochazi k vySlehani sedel
presné proti sobé (viz. obr. 18), coz znaci Ze doslo k prohnuti sedla, vZdy doporucujeme
provozovateli kontrolu nastaveni zavésu vyfukového potrubi, eventuelné posouzeni
projektantem moZznych dilatacnich sil nebo jinych momentl pfendSenych z pfivodniho
potrubi na téleso. V neposledni fadé se ale muze také jednat o konstrukéni zalezitost
vyrobce. Otazkou muze byt tolerance rozméra sedlové viozky, télesa, pfipadné volba

materialt téchto ¢asti.

Obr. 18-Znazornéni poskozeni sedlové plochy



Naprostou samozfejmosti je pouzivani originalnich nahradnich dild a pruzin v souladu

s pfifazovacimi tabulkami vyrobce.

Obr. 19-Pojistny ventil s pfetazenou pruzinou

Na zamény pruzin eventuelné vymény celych PV je nutno davat mimoradny pozor, protoze
do dnesniho dne zjiStujeme, ze si s tim nékde ,hlavu nelamou*. Pruzina je véc jedna, ale
nesmirné dulezity je i vykon PV. V tomto pfipadé musi byt v souladu s plivodnim PV
koeficient pratoku ay, , velikost sedla a PV musi byt funkéné shodny s plvodnim atd. V téchto
pfipadech vzdy doporucujeme konzultaci s vyrobcem nebo autorizovanym servisem.

Po kazdé servisni opravé PV na pozici, kdy doslo k jeho demontazi, je nutno provést funkéni
zkouSku pohyblivosti a kontrolni nastaveni. Tim se dostavame k dalSimu tématu, a tim je

nastaveni oteviraciho pfetlaku (OP).

NASTAVENI OTEVIRACIHO P RETLAKU

PV pFAmo éinné

A — PV je opraven na dilné, sefizen na zkuSebni stolici (pfezivajici praxe z minulosti), v€etné
vystaveni zkuSebniho protokolu. Tyto zkousky neni tfeba jiz opakovat na kotli (norma CEZ
ST 0024 ¢l. 4.1.2.7-9).

B — PV je opraven na pozici a nasledné sefizen pomoci metody TREVITEST nebo
SIGATEST. To je mozno podle parametrli PV budto okamZité po revizi, kdy je zafizeni jeSté
bez tlaku, nebo aZ po uvedeni zafizeni do provozu pfi provoznim tlaku (metoda nova, ktera

spofi ¢as, naklady, lidskou praci).



Obé vySe uvedené metody jsou v CR schvélené; TREVITEST — viz. CSN 690012 — dodatek
k €l. 56 a SIGATEST - viz. Stanovisko ITI Praha z 20.10.2006 ¢&.j. 1235/06.02/06/15.07.

‘

Obr. 20-Trevitest Obr. 21-SIGATEST

C — PV se sefidi na pozici za provozu tak, Ze v jisténém zafizeni se zvySuje tlak az do
hodnoty oteviraciho pfetlaku (OP). Tento postup v fadé pfipadl neni technicky proveditelny,

potom ovSem zbyvaji obé vySe uvedené moznosti.

Poznamka:
Metoda nastaveni PV pomoci metody SIGATEST je v CR relativné nova. Pokud nékdo z Vas
0 ni projevi zdjem, tak ma zde k dispozici informacni leték, pfipadné muaze navstivit naSe

internetoveé stranky www.sigas.cz/sigatest.

PV s pAidavnym zatizenim

Diky tomu, Ze jsou tyto PV osazeny vzduchovymi valci, je jejich nastaveni na OP jednodussi.
Nastaveni probihd pomoci metody K-linii (tj. kfivky, ktera vyjadfuje vztah mezi pfedpétim
pruziny na strané jedné a protisilami — médium pusobici na kuzelku a zdvihovy vzduch
pusobici na spodni stranu pistu na strané druhé). Nastaveni probiha vétSinou pfi provoznim
tlaku, neni to ale podminkou.

Vzhledem k tomu, Ze nastaveni OP lIze provadét pfi provoznim tlaku, tak dnes jiz pfi kazdé
funkéni zkousce dle CSN automaticky provadime také kontrolu nastaveni OP. Nelze ale

opomenout, Ze PV s pfidavnym zatiZzenim je ovladan fidicim pfistrojem a i ten je nutno



minimalné jedenkrat za dva roky pfekontrolovat tlakovou pumpou, zda je spravné nastaven

na oteviraci pretlak.

SIGAS Ceska Tiebova - Diagram pro kontrolu nastaveni oteviraciho pretiaku pojistnych ventildi

(K-linie)
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Obr. 22-Diagram K-linie

Z vySe uvedeného tedy vyplyva, Ze v sou¢asné dobé, pokud budeme nastavovat PV na
pozici, neni pfi pouziti novych metod (SIGATEST a K-linie) tfeba dosahovat hodnot
oteviracich pretlakdl a nastaveni Ize pohodIné provést pfi provoznim tlaku nebo i nizsim.
PFi vlastnim nastavovani jeSté musime upozornit na nutnost pouzivani presnych kontrolnich
manometr v€etné kalibracnich listd. SIGAS-CZ s.r.o0. pouziva nyni manometry pr. 160 mm
tfidy pfesnosti 0,6% vyrobce ARMATURENBAU/MANOTHERM.

Co se tyCe presnosti nastaveni OP, tak naSe praxe ukazala, Ze naprosto vyhovuijici je
toleranéni pasmo +1% - 3% OP. Pokud z provoznich nebo jinych divodu je poZadavek na
presnéjsi sefizeni, tak ho samoziejmé provedeme. Po kazdém nastaveni OP je vystaven
zkuSebni protokol a sefizovaci prvky se zaplombuii.

BOZP. Technici SIGAS-CZ s.r.0. kazdoro¢né absolvuji interni Skoleni — Bezpeénostni

minimum pfi praci v energetice, které fesi i bezpe€nost prace pfi nastavovani PV.

Pro vasi uplnou informaci z této pfednasky se jenom velice kratce jesté zminim o novém
trendu v energetice, kdy namisto PV na vystupnich parovodech vétSich kotll se zagaly
objevovat prepoustéci Bypassové stanice s pojistnou funkci od firem Sempell (ventil typ
312L) a B&R (ventil typ SIRA BHsT). Stanice vyrobce Sempell jsou jiz instalovany v ETU Il



na blocich K1 - K4 a dalSi se pfipravuji na EPRU Il na bloky K3 - K5. DalSi stanice B&R dle
neoficialnich informaci budou osazeny na ELE 660 MW a v ALPIQ Kladno na K7.

Bopp & Reuther ‘5

HP-Bypass Station in operation mode (e,g. during start-up phase)

10 21.102011

Obr. 23-Schema zapojeni bypassové stanice



Tomer Pt o= il - B =

Arrangement of HP-Bypass Station

HP-Bypass Valve with sidewise arranged steam atomising nozzle

9 21.10.2011

Obr. 24-Bypassova stanice SIRA BHsT

Tyto Bypassové ventily maji SirSi rozsah pouziti nezli samostatny PV a prvni zkuSenosti
s nimi ziskévaji operatofi v ETU Il. Servis téchto armatur za¢iné provadét SIGAS-CZ s.r.o.,
v nékterych pfipadech spole¢né s techniky Sempell.

Za SIGAS-CZ s.r.o.: Josef Faltus

Dne 31.1.2012

Pouzité podklady: Technicka smérnice — provoz, servis a Udrzba pojistnych ventild -
TS.PV/09-SGS
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